AST Automatisierung und Steuerungstechnik GmbH

Bisher erfolgte die Herstellung und
Funktionspriifung der Zweirad-Schei-
benbremsen bei MAGURA an ver-
schiedenen Arbeitsstationen. Jetzt
wurden die sechs Arbeitsvorgange,
bestehend aus Montagevorrichtungen
und Priifeinheiten, in einer Rundtakt-
anlage zusammengefasst. So konnen
die verschiedenen Arbeitsablaufe in
einem Durchgang erledigt werden,
die manuellen Eingriffe reduzieren
sich auf ein Minimum.

AST Automatisierung und Steuerungs-
technik GmbH hat die Aufgabenstel-
lung gemeinsam mit dem Projektleiter
Reiner Buck von MAGURA und seinem
Team spezifiziert. Dabei wurden die
produkt- und fertigungsspezifischen Er-
fahrungen von MAGURA sowie die
SIMATIC-Fachkompetenz von AST zu
einer wirtschaftlichen und betriebs-
sicheren Gesamtlésung kombiniert.

FUr den Einsatz von SIMATIC S7 spra-
chen die Wirtschaftlichkeit und Be-
triebssicherheit sowie die einfache Ein-
bindung in die Uberlagerte SIMATIC
Steuerungswelt.

ZWEIRADKOMPONENTEN

Einen Gang hoher schalten mit
SIMATIC: Ein wichtiger Entscheidungs-
faktor war die durchgangige Integration
der Anlage in ein Ubergeordnetes Steu-
erungskonzept. Als Basis der Anlagen-
steuerung entschied man sich deshalb
fur eine SIMATIC S7-300. Fir eine be-
dienerfreundliche Visualisierung und
Rezepturverwaltung kam ein Operator-
panel OP27 zum Einsatz. Die Einbindung
der Sensorik und Aktorik erfolgte dezen-
tral—dank AS-Interface am Kommunika-
tionsprozessor CP342-2. Der Einsatz
von AS-Interface ergab eine deutliche
Reduzierung des Projektierungs- und
Installationsaufwands.

Die Entwicklungszeit fir die Bedien-
oberflache konnte durch den Einsatz der
Standard-Bedienoberfliche MMI27 von
AST stark minimiert werden. Dies ist eine
Standard-Bedienoberflache auf Basis
von ProTool und beinhaltet eine vorkon-
figurierte Bedienstruktur mit Produk-

tionsUbersicht, Einrichtfunktionen, Re-
zepturverwaltung, Maschinendaten und
Diagnosemaoglichkeiten. Mit dem Einsatz
von MMI27 lassen sich die Projektierungs-
zeiten fir das OP27 bis zu 70 % reduzie-
ren. Erst durch die konsequente Ver-
wendung vorgefertigter Produkte und
standardisierter Softwarekomponen-
ten konnte der extrem kurze Fertigstel-
lungstermin eingehalten werden. Das
OP27 mit Bedienerflihrungen und detail-
lierter Fehlerdiagnose hat die Bediener-
freundlichkeit der Anlage extrem erhoht.
Durch die Integration der Rezepturver-

waltung reduzieren sich die RUstzeiten auf
andere Bremsen-Typen sogar gegen Null.
Fazit: Trotz des knappen Fertigstel-
lungstermins konnte das SIMATIC S7
Automatisierungssystem insgesamt
reibungslos bei MAGURA eingefihrt
werden. Unterm Strich steht aufRer-
dem eine erhebliche Produktivitatsstei-
gerung in der Fertigung. Wenn auch Sie
in lhrer Produktion einen Gang zulegen
mochten, wenden Sie sich an AST,
Ihren SIMATIC Solution Provider.
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Leistungsspektrum:

SPS; IPC; Bussysteme, Projek-
tierung, Hard- und Software,
Service, Teil- oder Komplett-
|6sungen von der Projektierung
und Realisierung bis zur Inbe-
triebnahme; Wartung, Schulun-
gen, Hotline

Branchen:

Maschinenbau, Papier-
verarbeitung, Chemie,
Metallverarbeitung, Kunststoff-
technik, Nahrungs-, Genuss-
mittel- und Textilindustrie

Griindung: 1986
Mitarbeiter: 9

Produktivita

Adresse:

AST Automatisierung und
Steuerungstechnik GmbH
Gutenbergstralte 43

D-72555 Metzingen

Tel.: +49(0) 71 23/96 70-0

Fax: +49(0)7123/9670-10
E-Mail: AST-Automatisierung@
t-online.de



